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FICHA TECNICA

TORNILLO AVELLANADO DIN 7982

CON RANURA EN CRUZ PARA CHAPA

Medidas

FORMA[C:
con punta (anteriormente ferima B)

orista.redondeado ¢ oplanoda

AR

Ranura en cruz H

FORMA F:
con pivote (anteriormente BZ)

medidas restantes como figura
a la izquierda

Ranura en cruz Z

\

/
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TUVRheinland®

CERT

Resca ST2,2 | ST2,9 | 5T3,5 |(5T3,9) | S¥4,2 | sT4e | 5755 | 5T63
P1) 0.5 1.1 1,3 1,3 1.4 1.6 1.8 1.8
a mix. | 08 1.4 1,3 1.3 1.4 1,8 1.8 1.8
méx. = reedido nom| 4,3 55 6,8 7.5 8.1 8,5 10,8 12,4
dy
mh 1 4 52 6.44 7.14 7.74 814 | 10,37 | 11.87
k n 1.3 1.7 2,1 23 2,5 3 34 3.8
r mix. | 08 1.1 14 1,5 1.6 1.9 2.1 2.4
tomofs de lo 1
ronure en crul
m - 25 3 42 4.6 A7 £.1 6.8 7.1
forme H oot do pe mh | 1,02 1.4 1,62 2,03 2,11 2,59 2,95 333
nerrotion
mdx. | 1,32 1.7 2,12 2,53 2.62 3.1 3,53 3.9t
Ronuyro en trul
m - 2.4 2.8 a4 4,2 4.4 5 63 7
formo Z 0 rof /de pp ™) | 13 1,48 1.8 1,85 2,05 2,64 2,72 3,38
netracich
max. | /1.35 1.73 2,06 2,31 2.51 a1 318 3.84
fprmo/C] 2 2.6 3.2 a5 8.7 4.3 5 1]
Y mix .
focme F| 1.6 2.1 25 2.7 2.8 3.2 3.6 3.6
7
: ferme C formo F Peso {785 kg/dm 3} kg cocs 000 piezos =
medide . . .
{ naminal min. max min max.
8,5 57 7.3 57 65 | 0,140 | 0,242
8,5 B7 103 B7 g5 loz200 | osso [ o548 | 0658 | 0775 | 1,10
13 12,2 13,8 12,2 13 0270 | 0476 | 0,722 | 0BBD | 1.02 145 2,11 2,53
15 182 168 182 15 £330 | 0584 | 0871 | 1.07 1.22 175 2,49 3.07
19 “182 | 198 | 182 | 19 - o692 | 1.02 | 126 | 144 205 | 287 | 361
22 212 | 228 | 207 | 22 1147 | 1.45 | 165 235 | 326 | 415
25 24,2 25,8 23.7 25 1,32 1,84 1,86 2,65 3,65 4,69
32 30,7 333 30,7 a2 2,35 3.35 4,56 595
a8 36.7 3e.3 36.7 38 5,34 7.03

Usualmente se fabrican los tornillos para chapa en los tamafios caracterizados por la indicacion de peso.

Los pesos son sélo valores de orientacion.

Evitese en lo posible la rosca entre paréntesis.

Diametro del agujero del nicleo seguin DIN 7975.

1) P = paso de rosca
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FICHA TECNICA

TORNILLO AVELLANADO DIN 7982

CON RANURA EN CRUZ PARA CHAPA

CONDICIONES TECNICAS DE SUMINISTRO

MATERIAL

Requisitos generales

ACERO

Rosca y extremos/del tornillo

Segun DIN 267 parte 1

Ranura en cruz

Segun DIN 7970

Propiedades/mecanicas

Norma

Segun DIN 7962

Diferencias limite,

Clase de producto

Segun DIN 267/ parte 12

tolerancias de forma y de
posicién

Norma

A

DIN I1SO 4759 parte 1*

Superficie

Ensayo de recepcion

Como se haya fabricado

Para las rugosidades de superficie sirve DIN 267 parte 2
Para los defectos de superficie admisibles sirve DIN 267 parte 19**
Para la proteccion de superficie galvanica sirve DIN 267 parte 9
Otra proteccion de superficie por acuerdo

Para el ensayo de recepcion sirve DIN 267 parte 5

*) La norma DIN ISO 4759 parte 1 sirve actualmente soélo para tornillos con rosca métrica ISO. Las tolerancias admisibles

para estos tornillos se han tomado en sentido analogo para tornillos para chapa. También las tolerancias para forma y
posicién en DIN ISO 4759 parte 1 sirven en sentido analogo para tornillos para chapa.

**) La norma DIN 267 parte 19 sirve actualmente solo para tornillos con rosca métrica ISO. Los defectos de superficie
admisibles para estos
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